*Vorratsbehalter/seed storage b/n\

500L - 1500L

800-1600

Kalibriereinheit flir Beizmittel
liguid calibration tool

*Pulverdosierung —

powder dosing unit height variable

hohe variabel [E

/ Holzdeckel
wooden cover plate

Voll-/ Leermelder Position
Full-/ empty level switch position

Zulauf
Seed inlet
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2 per order by-pass box ' i
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. Allgemeine Gewichtsangaben/weight specification
Beflillung DN100 . : . . .
powder refilling -Beizer ohne Pulverdosierung/ Treater without powder dosing unit:
: ca. 2000k
“Pulverdosierung, Aspiration DN100 P16,5 -Pum enst%tion/ liquid dosing unit: ca. 400k
auch zweifach méglich. W R P q g unit. ca. 9
second powder dosing Fal] T o0 . . . .
unit is possible too 5 5 b | i . Arbeits- & Serviceflache/ worklng-_ & service-space
D | -rund um die Anlage/around the machine: 1500mm
\ 1 ° |
Wartungsoffnun : " = ! Aspiration
main tenancg o en/ng @ , / -Beizer & Pulverdosierung/ treater & powder dosing unit: DN100
PENing > o . 9 - -Waage/ weighting scale: DN120
/ @ C’{ Lﬁ =< - -Aspirationsluftbedarf/ aspiration air requirement: ~1750m3/h
. . g AN
Aspiration DN100 I ! C \\ Druckluftanschluss/ air pressure connection
: 1{ \ -Schlauchttille/ hose nozzle nw 7 2, 6bar
i Al ’ ° | -Luftverbrauch/air consumption: 350L/h
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* Sofern im Auftragsumfang enthalten / /f included in the order
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Flansch fiir Vorratsbehalter auf Waage
flange for seed storage bin ontop of the weighing scale
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*Bypassklappkasten/ by-pass box
-Funktion/ function.
ausschleusen zum absacken von
ungebeiztem Saatgut.
eject untreated seed to bagging unit.
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Elektro- Hauptanschluss/ main connection
-3ph. / N/ PE - 230V / 400V - 50Hz - ca. 30kW

MaBblatt/ dimension sheet

niklas|

E-mail: inffo@wn-niklas.de

(1x Pumpenstation 1x Pulver)

Farbgebung/main colour
-Rotbraun (RAL 8012)

Chargenbeizer
universal batch treater
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