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Zeichnungserstellung

Daniel Drews

Flansch für optionalen Vorratsbehälter
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Maßblatt

-Arbeitsraum von 90cm rund um die Waage freihalten!

-Waage auf Vibrationsarmen Untergrund anbringen,

 um Wägeergebnis nicht zu verfälschen.

-Waagentüren müssen immer vom Wartungspersonal

 gut zu erreichen sein.

-Arbeitsdruck: 6-8bar

-Gewicht: ~500kg

-Wägebehälterinhalt: ~600L / 400kg

-Leistung: ~100t/h
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